第四届江苏省技工院校技能大赛

车工操作技能考核准备通知单(中级组)


一、选手自备工具表（ 见下表）

	类 别
	序 号
	名称
	规    格
	分度值(读数值）mm
	数量
	备注

	
	1
	千分尺
	0~25
	0.01
	1
	

	
	2
	
	25~50
	0.01
	1
	

	
	3
	
	50~75
	0.01
	1
	

	
	4
	游标卡尺
	0~150
	0.02
	1
	

	
	5
	带表游标卡尺
	0~150
	0.01
	1
	

	
	6
	深度游标尺
	0~200
	0.02
	1
	

	
	7
	公法线千分尺
	0~25、25~50
	0.01
	各1
	

	
	8
	内径量表
	18~35
	0.01
	1
	

	
	9
	钟式百分表连座
	0~10
	0.01
	1套
	

	
	10
	杠杆式百分表
	0~1
	0.01
	1
	

	
	11
	塞尺
	0.02~1
	
	1
	

	
	12
	三针
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2.071
	
	1付
	

	
	13
	齿厚卡尺
	1~18
	0.02
	1
	

	
	14
	万能角度尺
	0~320º
	2´
	1
	

	
	15
	R规
	R1~6.5
	
	1
	

	
	16
	螺纹样板
	30º 、60º 
	
	各1
	

	

	操   作   工   具
	1
	偏心垫块
	e=2
	
	自定
	

	
	2
	
	
	
	自定
	

	
	3
	铜皮
	0.05~0.2
	
	若干
	

	
	4
	红丹粉
	
	
	若干
	

	
	5
	函数计算器
	1
	
	1
	

	
	6
	活络板手
	10吋
	
	1
	

	
	7
	起子
	8吋
	
	1
	

	
	8
	内六角板手
	
	
	1套
	

	
	9
	垫刀块
	1、2、3
	
	自定
	

	
	10
	相应配套钻套
	莫氏3# 4# 5#
	
	各1
	

	
	11
	1~13钻夹头
	莫氏  4#  5#
	
	各1
	

	
	12
	活络顶尖
	莫氏  4#    5#
	
	各1
	

	
	13
	鸡心夹头
	夹持
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45
	
	各1
	

	
	14
	硬质合金死顶尖
	4#   5#
	
	各1
	

	
	15
	45#自制60º顶尖
	
	
	1
	

	
	16
	车工手册
	
	
	1
	

	

	切     削     工      具
	1
	中心钻
	B2.5
	
	1
	

	
	2
	钻头
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	各1
	

	
	3
	端面槽车刀
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51刀头宽3~4
有效长6、14mm
	
	自定
	

	
	4
	外圆车刀
	90º  45º
	
	自定
	

	
	5
	内孔镗刀
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16以内有效长33
	
	自定
	

	
	6
	内孔镗刀
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20以内有效长40
	
	自定
	

	
	7
	内孔镗刀
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24以内有效长42
	
	自定
	

	
	8
	盲孔车刀
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30以内有效长25
	
	自定
	

	
	9
	梯形外螺纹车刀
	P4（双头）
	
	自定
	

	
	10
	梯形内螺纹车刀
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17以内有效长34
	
	自定
	

	
	11
	切断刀
	有效切断半径30
	
	自定
	

	
	12
	圆弧车刀
	R≤4
	
	自定
	

	
	13
	滚花刀
	m=0.3
	
	1
	

	
	14
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